TURKAK| Turk Akreditasyon Kurumu

AKREDITASYON SERTIFIKASI

Deney Laboratuvari olarak faaliyet gosteren,

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERi SANAYi TICARET
LIMITED SIRKETI

Merkez Adres: SARAYOSB MAH. K3 CAD. No:2 /2/ KAHRAMANKAZ AN/ANKARA Ankara / Tirkiye

TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017 standardina gére Ek’te yer alan
kapsamlarda akredite edilmistir.

Akreditasyon No : AB-0547-T
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Revizyon Tarihi / No : 31.12.2025 /13

Bu Sertifika, yukarida agik adi ve adresi yazili Kurulusun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardina, ilgili Yonetmelik ve Tebliglere
uygunlugunu siirdiirmesi halinde 21.05.2028 tarihine kadar gegerlidir.

Gulden Banu Miderrisoglu
Genel Sekreter

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) ISO/IEC 17025 alaninda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile gok tarafli anlagsma
(MLA/MRA) imzalamigtir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 1/15)
Akreditasyon Kapsami

SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T
Revizyon No: 13 Tarih: 31.12.2025

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED

Deney.
TSEN ISO/IEC 17025

Deney Laboratuvan

AB-0547-T
Adresi : Telefon 1490 312 385 5201
SARAYOSB MAH. K3 CAD. No:2 /2/ KAHRAMANKAZAN/ANKARA Ankara / | Fax D
Tiirkiye E-Posta : info@metaltekkimya.com.tr
Web Sitesi : www.metaltekkimya.com.tr

Elektrik, Elektronik ve Biligim Uriinleri ve Cihazlari

Deneyi Yapilan Malzemeler / Uriinler

Deney Adi

Deney Metodu (Ulusal, Uluslararasi
Standardlar, Igletme-ici Metotlar)

Elektroteknik Uriinler

Gevre sartlarina dayaniklilik deneyleri: Deneyler - Deney Cab: Yas sicaklik,
kararl durum

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:630x570x660

Sicaklik:-42 °C/190 °C

Nem:%10-%98 RH

Boyutlar*:600x620x780

Sicaklik:-40 °C/150 °C

Nem:%15-%98 RH

*Kullanilabilir kabin igi boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

TS EN 60068-2-78
IEC 60068-2-78
EN 60068-2-78

Elektroteknik Uriinler

Cevre sartlarina dayaniklilik deneyleri: Deneyler- Deney kb: Tuzlu sis
gevrimli (sodyum kloriir gézeltisi)

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:630x570x660

Sicaklik:-42 °C/190 °C

Nem:%10-%98 RH

Boyutlar*:600x620x780

Sicaklik:-40 °C/150 °C

Nem:%15-%98 RH

Boyutlar*:1460x820x780

Sicaklik:25°C/70 °C

Nem: Maksimum %95

*Kullanilabilir kabin igi boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yikseklik sirast ile verilmistir.

TS EN 60068-2-52
IEC 60068-2-52
EN 60068-2-52

Elektroteknik Uriinler

Gevre sartlarina dayaniklilik deneyleri: Deney db: Yas sicaklik, gevrimli (12
saat + 12 saat gevrimi)

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:630x570x660

Sicaklik:-42°C/190 °C

Nem:%10-%98 RH

Boyutlar*:600x620x780

Sicaklik:-40 °C/150 °C

Nem:%15-%98 RH

*Kullanilabilir kabin i¢i boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

TS EN 60068-2-30
IEC 60068-2-30
EN 60068-2-30

Elektroteknik Uriinler

Cevre sartlarina dayaniklilik deneyleri: Deneyler - Deney N: Sicaklik
degisimi

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:630x570x660

Sicaklik-42 °C/190 °C

Nem:%10-%98 RH

Boyutlar*:600x620x780

Sicaklik:-40 °C/150 °C

Nem:%15-%98 RH

*Kullanilabilir kabin igi boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yikseklik sirast ile verilmistir.

TS EN 60068-2-14
IEC 60068-2-14
EN 60068-2-14

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR El

kodunu kullanabilirsiniz.



https://asist.turkak.org.tr/tr/esign/be407691-a9a1-440e-b807-60dd8ab77cf3

Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 2/15)
Akreditasyon Kapsami

SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T
Revizyon No: 13 Tarih: 31.12.2025

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED

Deney
TS EN ISO/IEC 17025
AB-0547-T

Deney Laboratuvan

Adr

Tirkiye

esi :
SARAYOSB MAH. K3 CAD. No:2 /2/ KAHRAMANKAZAN/ANKARA Ankara / | Fax

Telefon :+90 312 385 5201
E-Posta : info@metaltekkimya.com.tr
Web Sitesi : www.metaltekkimya.com.tr

Elektroteknik Uriinler

Temel cevre sartlar deney islemleri: Deneyler-Deney B: Kuru sicaklik
Sinir Degerleri;

Boyutlar*:630x570x660

Sicaklik:-42 °C/190 °C

Nem:%10-%98 RH

Boyutlar*:600x620x780

Sicaklik:-40 °C/150°C

Nem:%15-%98 RH

*Kullanilabilir kabin igi boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

TS EN 60068-2-2

IEC 60068-2-2

EN 60068-2-2

MAN M 3516 Madde 5.2.4

Elektroteknik Uriinler

Cevre sartlarina dayaniklilik deneyleri-Elektroteknikte kullanilan: Deneyler-
Deney A:Soguk

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:630x570x660

Sicaklik:-42 °C/190 °C

Nem:%10-%98 RH

Boyutlar*:600x620x780

Sicaklik:-40 °C/150 °C

Nem:%15-%98 RH

*Kullanilabilir kabin igi boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

TS EN 60068-2-1

IEC 60068-2-1

EN 60068-2-1

MAN M 3516 Madde 5.2.6

Askeri Cihazlar; Elektrik , Elektronik ve
Elektromekanik Cihaz ve Alt Sistemler

Yiiksek Sicaklik Testi

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:630x570x660

Sicaklik:-42 °C/190 °C

Nem:%10-%98 RH

Boyutlar*:600x620x780

Sicaklik:-40 °C/150 °C

Nem:%15-%98 RH

*Kullanilabilir kabin igi boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

MIL-STD-810F Metot 501.4
MIL-STD-810G Metot 501.5
MIL-STD-810G w/Change 1 Metot 501.6
MIL-STD-810H Metot 501.7

Askeri Cihazlar; Elektrik , Elektronik ve
Elektromekanik Cihaz ve Alt Sistemler

Disik Sicaklik Testi

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:630x570x660

Sicaklik:-42 °C/190 °C

Nem:%10-%98 RH

Boyutlar*:600x620x780

Sicaklik:-40 °C/150 °C

Nem:%15-%98 RH

*Kullanilabilir kabin igi boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

MIL-STD-810F Metot 502.4
MIL-STD-810G Metot 502.5
MIL-STD-810G w/Change 1 Metot 502.6
MIL-STD-810H Metot 502.7

Askeri Cihazlar; Elektrik , Elektronik ve
Elektromekanik Cihaz ve Alt Sistemler

Sok Sicaklik Testi

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:630x570x660

Sicaklik:-42 °C/190 °C

Nem:%10-%98 RH

Boyutlar*:600x620x780

Sicaklik:-40 °C/150 °C

Nem:%15-%98 RH

*Kullanilabilir kabin igi boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

MIL-STD-810F Metot 503.4
MIL-STD-810G Metot 503.5
MIL-STD-810G w/Change 1 Metot 503.6
MIL-STD-810H Metot 503.7

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR El

kodunu kullanabilirsiniz.



https://asist.turkak.org.tr/tr/esign/be407691-a9a1-440e-b807-60dd8ab77cf3

Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 3/15)

Akreditasyon Kapsami

SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T
Revizyon No: 13 Tarih: 31.12.2025

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LiIMITED

Deney
TS EN ISO/IEC 17025
AB-0547-T

Deney Laboratuvan

Adr

Tirkiye

esi :
SARAYOSB MAH. K3 CAD. No:2 /2/ KAHRAMANKAZAN/ANKARA Ankara / | Fax

Telefon :+90 312 385 5201
E-Posta : info@metaltekkimya.com.tr
Web Sitesi : www.metaltekkimya.com.tr

Askeri Cihazlar; Elektrik , Elektronik ve
Elektromekanik Cihaz ve Alt Sistemler

Solar Radyasyon Testi

Sinir Degerleri;
Boyutlar*:720x450x450
Sicaklik:25 “C/65 °C
Nem:%20-%95 RH
IsINim:20-70 W/m2
Boyutlar*:720x450x450
Sicaklik:25 °C/65 °C
Nem:%20-%95 RH
Isinim:0,15-0,7 W/m2xnm
Boyutlar*:240x450x180
Sicaklik:25 “C/65 °C

Nem:-

1siNim:0,25-1,1 W/m2xnm
*Kullanilabilir kabin igi boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

MIL-STD-810F Metot 505.4
MIL-STD-810G Metot 505.5
MIL-STD-810G w/Change 1 Metot 505.6
MIL-STD-810H Metot 505.7

Askeri Cihazlar; Elektrik , Elektronik ve
Elektromekanik Cihaz ve Alt Sistemler

Nem Testi

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:630x570x660

Sicaklik:-42°C/190 °C

Nem:%10-%98 RH

Boyutlar*:600x620x780

Sicaklik:-40 °C/150 °C

Nem:%15-%98 RH

*Kullanilabilir kabin igi boyutlan mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

MIL-STD-810F Metot 507.4
MIL-STD-810G Metot 507.5
MIL-STD-810G w/Change 1 Metot 507.6
MIL-STD-810H Metot 507.6

Askeri Cihazlar; Elektrik , Elektronik ve
Elektromekanik Cihaz ve Alt Sistemler

Tuzlu Sis Testi

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:1460x820x780

Sicaklik:25°C/70 °C

Nem: Maksimum %95

*Kullanilabilir kabin igi boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

MIL-STD-810F Metot 509.4
MIL-STD-810G Metot 509.5
MIL-STD-810G w/Change 1 Metot 509.6
MIL-STD-810H Metot 509.7

Elektroteknik Uriinler

Cevre sartlarina dayaniklilik deneyleri: Deneyler- Deney z/ad birlesik
sicaklik/nem gevrimi deneyi

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:630x570x660

Sicaklik:-42°C/190 °C

Nem:%10-%98 RH

Boyutlar*:600x620x780

Sicaklik:-40 °C/150 °C

Nem:%15-%98 RH

*Kullanilabilir kabin i¢i boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

TS EN 60068-2-38
IEC 60068-2-38
EN 60068-2-38

Elektroteknik Uriinler

Cevre sartlarina dayaniklilik deneyleri: Deney metotlari-Deney z/abdm:

iklim dizisi

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:630x570x660

Sicaklik:-42 °C/190 °C

Nem:%10-%98 RH

Boyutlar*:600x620x780

Sicaklik:-40 °C/150 °C

Nem:%15-%98 RH

*Kullanilabilir kabin igi boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yikseklik sirast ile verilmistir.

TS EN 60068-2-61
IEC 60068-2-61
EN 60068-2-61

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR El

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 4/15)
Akreditasyon Kapsami

SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T
Revizyon No: 13 Tarih: 31.12.2025

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED

Deney
TS EN ISO/IEC 17025
AB-0547-T

Deney Laboratuvan

Adr

Tirkiye

esi :
SARAYOSB MAH. K3 CAD. No:2 /2/ KAHRAMANKAZAN/ANKARA Ankara / | Fax

Telefon :+90 312 385 5201
E-Posta : info@metaltekkimya.com.tr
Web Sitesi : www.metaltekkimya.com.tr

Elektroteknik Uriinler

Cevre sartlarina dayaniklilik deneyleri: Deneyler- Deney sa: Yeryiiziindeki
seviyesine benzestirilen giines 1sinmasi

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:720x450x450

Sicaklik:25 °C/65 °C

Nem:%20-%95 RH

Isinim:20-70 W/m2

Boyutlar*:720x450x450

Sicaklik:25 “C/65 °C

Nem:%20-%95 RH

1sinim:0,15-0,7 W/m2xnm

Boyutlar*:240x450x180

Sicaklik:25 “C/65 °C

Nem:-

1sinim:0,25-1,1 W/m2xnm

*Kullanilabilir kabin i¢i boyutlar mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yikseklik sirast ile verilmistir.

TS EN 60068-2-5
IEC 60068-2-5
EN 60068-2-5

Elektroteknik Uriinler

Cevre sartlarina dayaniklilik deneyleri: Deneyler - Deney Ka: Tuzlu sis
Boyutlar*:1460x820x780

Sicaklik:25°C/70 °C

Nem: Maksimum %95

*Kullanilabilir kabin i¢i boyutlar mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

TS EN 60068-2-11
IEC 60068-2-11
EN 60068-2-11

Askeri Cihazlar; Elektrik , Elektronik ve
Elektromekanik Cihaz ve Alt Sistemler

Havadaki Ekipmanlar igin Gevre Kosullari ve Test Prosediirleri
Sicaklik ve Yiikseklik

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:630x570x660

Sicaklik:-42 °C/190 °C

Nem:%10-%98 RH

Boyutlar*:600x620x780

Sicaklik:-40 °C/150 °C

Nem:%15-%98 RH

*Kullanilabilir kabin i¢i boyutlar mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

RTCA DO-160 G Section 4 Figure 4-2,4-3,4-
4,4-5

Askeri Cihazlar; Elektrik , Elektronik ve
Elektromekanik Cihaz ve Alt Sistemler

Gevre Mihendisligi Hususlari ve Laboratuvar Deneyleri

Buzlanma Testi

Sinir Degerleri;
Boyutlar*:630x570x660
Sicaklik:-42 °C/190 °C
Nem:%10-%98 RH

*Kullanilabilir kabin igi boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

MIL STD 810-F Metot 521.2
MIL STD 810-G Metot 521.3
MIL STD 810-G w/Change 1 Metot 521.4
MIL STD 810-H Metot 521.4
MIL STD 810-H w/Change 1 Metot 521.4

Askeri Cihazlar; Elektrik , Elektronik ve
Elektromekanik Cihaz ve Alt Sistemler

Cevre Mihendisligi Hususlar ve Laboratuvar Deneyleri

Asidik Atmosfer Testi
Boyutlar*:1090 x 660 x 460
Sicaklik:20°C-70°C

Nem: Maksimum %10-%98
Boyutlar*:1470x870x500
Sicaklik:20°C-70°C

Nem: Maksimum %10-%98

*Kullanilabilir kabin igi boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

MIL STD 810-F Metot 518

MIL STD 810-G Metot 518.1

MIL STD 810-G w/Change 1 Metot 518.2
MIL STD 810-H Metot 518.2

MIL STD 810-H w/Change 1 Metot 518.2

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR E

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 5/15)
Akreditasyon Kapsami

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LiIMITED
SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T
Revizyon No: 13 Tarih: 31.12.2025

Deney
TS EN ISO/IEC 17025 Deney Laboratuvar
AB-0547-T

Adresi : Telefon 1 +90 312 385 5201
SARAYOSB MAH. K3 CAD. No:2 /2/ KAHRAMANKAZ AN/ANKARA Ankara / | Fax :

Tirkiye E-Posta : info@metaltekkimya.com.tr
Web Sitesi : www.metaltekkimya.com.tr

Askeri Cihazlar; Elektrik , Elektronik ve Havadaki Ekipmanlar igin Gevre Kosullari ve Test Prosediirleri RTCA DO-160 G Section 6 Figure 6-1 Kategori
Elektromekanik Cihaz ve Alt Sistemler A

Nem RTCA DO-160 G Section 6 Figure 6-2 Kategori
B

RTCA DO-160 G Section 6 Figure 6-3 Kategori
Sinir Degerleri; C

Boyutlar*:630x570x660

Sicaklik:-42 °C/190 °C

Nem:%10-%98 RH

Boyutlar*:600x620x780

Sicaklik:-40 °C/150 °C

Nem:%15-%98 RH

*Kullanilabilir kabin i¢i boyutlarn mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yikseklik sirast ile verilmistir.

Askeri Cihazlar; Elektrik , Elektronik ve Havadaki Ekipmanlar igin Cevre Kosullari ve Test Prosediirleri RTCADO-160 G Section 14
Elektromekanik Cihaz ve Alt Sistemler
Tuz Sisi

Sinir Degerleri;

Boyutlar*:1460x820x780

Sicaklik:25°C/70 °C

Nem: Maksimum %95

*Kullanilabilir kabin igi boyutlari mm. olarak ve Genislik x Derinlik x
Yiikseklik sirast ile verilmistir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR Bl
kodunu kullanabilirsiniz. :
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 6/15)
Akreditasyon Kapsami

Deney.
TSEN ISO/IEC 17025

AB-0547-T

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED
SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T
Revizyon No: 13 Tarih: 31.12.2025

Sayagclar

Deneyi Yapilan Malzemeler / Uriinler

Deney Adi

Deney Metodu (Ulusal, Uluslararasi Standartlar, isletme-ici Metotlar)

Gaz Sayagclari - Diyaframli

Harici ve Dahili Korozyona Dayaniklilik Deneyleri

TS EN 1359/Madde 6.4
EN 1359/Madde 6.4

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR Bl

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 7/15)

Akreditasyon Kapsami

Deney.
TSEN ISO/IEC 17025

AB-0547-T

SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T
Revizyon No: 13 Tarih: 31.12.2025

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED

Plastik ve Kauguk Uriinleri

Deneyi Yapilan Malzemeler / Uriinler

Deney Adi Deney Metodu (Ulusal, Uluslararasi Standartlar, isletme-igi
Metotlar)
Plastikler Asindirma Testi EN ISO 9352
Taber Yontemi

Plastikler, Termoplastik Boru ve Ekleme Parcalar, Plastik Boru
Sistemleri

Gekme Ozelliklerinin Tayini (Max= 100kN)

TS ENISO 527-1
TSENISO 527-2
TSENISO 527-3

Plastik, Lastik, Kauguk Malzemeler ve ilgili Uriinler

Batma Sertliginin Durometre ile Tayini (Shore
Sertligi)

TS EN SO 868 (Tip A)
ASTM D2240 (Tip A)

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR Bl

kodunu kullanabilirsiniz.



https://asist.turkak.org.tr/tr/esign/be407691-a9a1-440e-b807-60dd8ab77cf3

Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 8/15)

Akreditasyon Kapsami

Deney.
TSEN ISO/IEC 17025

AB-0547-T

SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T
Revizyon No: 13 Tarih: 31.12.2025

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED

Metal ve Alagimlardan Yapilan Uriin ve Malzemeler

Deneyi Yapilan Malzemeler / Uriinler

Deney Adi

Deney Metodu (Ulusal, Uluslararasi Standartlar,
Isletme-igi Metotlar)

Galvaniz Kaplamali Metaller

Birim alandaki kiitlenin gravimetrik tayini

TS ENISO 1460
ENISO 1460

Organik Kaplamalar (Aliminyum Taban Malzemeler)

Harg Dayanimi Testi (Mortar)

TS ENISO 12206-1
EN IS0 12206-1 (Madde 5.9)
Qualicoat Specifikasyonlart Madde 2.15

Anodize (Eloksal) Kaplamali Aliminyum ve Alagimlari

Yapay Hava Sartlarina Karsi Isik Hashgi-
Ksenon Ark Lambasi

TS IS0 2135
1SO 2135

Rulo Kapli Metaller

Egme sirasinda gatlamaya direng (T-egme
deneyi)

TS EN 13523-7

Demir ve gelikten imal edilmis malzemeler iizerine sicak daldirmayla
yapilan galvaniz kaplamalar

Kaplama Kalinliginin Olgimii

TS 1461 EK D (TS 1461 standardinda tanimlanan
Uriinler igin)

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 9/15)
Akreditasyon Kapsami

Deney.
TSEN ISO/IEC 17025

AB-0547-T

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED

SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T
Revizyon No: 13 Tarih: 31.12.2025

Tekstil ve Deri Uriinleri

Deneyi Yapilan Malzemeler / Uriinler Deney Adi Deney Metodu (Ulusal, Uluslararasi Standartlar, isletme-igi Metotlar)
Plastikler Laboratuvar Isik Kaynaklariyla Soldurma Metotlar S0 4892-2
Ksenon Ark Lambalar TS EN IS0 4892-2
Plastikler

Laboratuvar Isik Kaynaklarina Maruziyet Yontemleri
Floresan UV Lambalar

1SO 4892-3
TS ENISO 4892-3

Metalik Olmayan Malzemeler

Laboratuvar Isik Kaynaklarina Maruziyet Yontemleri
Floresan UV Lambalar

ASTM G154

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 10/15)
Akreditasyon Kapsami

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED
SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T

Revizyon No: 13 Tarih: 31.12.2025
TSEN ISO/IEC 17025

AB-0547-T

Mekanik Uriinler

Deneyi Yapilan Malzemeler / Uriinler Deney Adi Deney Metodu (Ulusal, Uluslararasi Standartlar, isletme-igi Metotlar)
Pansuman arabasi-Metal rafli Yiike Dayanim TS 5539
Tekerlek Olgiimii Madde 2.3.1.1
Korozyona Dayanim Testleri Madde 1.3.3
Madde 2.3.2.1

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 11/15)
Akreditasyon Kapsami

SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T
Revizyon No: 13 Tarih: 31.12.2025

Deney.
TSEN ISO/IEC 17025

AB-0547-T

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED

Kimyasallar ve Kimyasal Uriinler

Deneyi Yapilan Malzemeler / Deney Adi Deney Metodu (Ulusal,
Uriinler Uluslararasi Standartlar,
Isletme-igi Metotlar)
Anodik Oksidasyon (Eloksal) Anodik Oksit (Eloksal) Kaplamalarin Tespit Kalitesinin Kiitle Kaybi Olgiimiiyle Degerlendiriimesi ENISO 3210
Kaplamalari Qualanod
Boyalar Ugucu Olmayan Madde igeriginin Tayini
Vernikler TS ENISO 3251
Plastikler EN IS0 3251
Boyalar Sivilara (Bazlar, Asitler, Sivi sabun, Deterjan, Mineral Yaglar, ...) Dayanikliligin Tayini
Vernikler TS EN SO 2812-1
EN1SO 2812-1
MAN 352
Boyalar Sivilara Dayanikliigin Tayini
Vernikler Suya Daldirma Yontemi TS EN SO 2812-2
EN SO 2812-2
ASTM D870
Boyalar Sivilara Dayanikliligin Tayini
Vernikler Adsorban Ortam Yontemi TS EN SO 2812-3
EN SO 2812-3
Boyalar Sivilara Dayanikliligin Tayini
Vernikler Benek Yontemi TSENISO 2812-4
EN SO 2812-4
Boyalar ve Vernikler Yapay Atmosferlerde Korozyon Deneyleri- Tuz Piskirtme Deneyi
ASTM B 117
TS EN SO 9227
ENISO 9227
DIN EN IS0 9227
MAN M 3018 Madde 6.2
Tablo 3Kod a
Qualicoat Specifications
Boyalar Neme Dayaniklilik Tayini
Vernikler Stirekli Yogusma Yontemi TS ENISO 6270-1
EN IS0 6270-1
ASTM D2247
Boyalar Neme Dayaniklilik Tayini
Vernikler Sulu Ortamda Yogusmaya Maruz Birakma Yontemi TS EN SO 6270-2
EN S0 6270-2
Qualicoat Specifications
MAN M 3516 Madde 5.2.5
MAN M 3018 Madde 6.2
Tablo 3 Kod b
\B/oya_lkalr Tekrarlanan Korozyon Sartlarina Mukavemet Tayini TS ENISO 11997-1
ernikler isi i -
Islak (Tuz Sisi) /Kuru/Nemli EN 150 119971
Boyalar Tekrarlanan Korozyon Sartlarina Mukavemet Tayini - Boliim 2: Islak (Tuz Sisi) /Kuru / Nemli / UV Igini
Vernikler TSENISO 11997-2
EN SO 11997-2
Boyalar Lif Seklindeki Korozyona Dayanimin Tayini
; TS EN ISO 4623-2
Vernikler 1SO 46232
(Altiminyum Taban Qualicoat Specifications
Malzemeler)
Aliiminyum Uzerine Uygulanan Machu Testi Qualicoat Specifications
Organik Sivi veya Toz
Kaplamalar

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR Bl

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 12/15)
Akreditasyon Kapsami

Deney
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0547-T

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LiIMITED

SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T
Revizyon No: 13 Tarih: 31.12.2025

Boyalar (Aliminyum Taban
Malzemeler)

Polimerizasyon Testi

Qualicoat Specifications

Boyalar, Vernikler ve Kaplama
Malzemeleri

Tekrarlanan Korozyon Deneyleri

SAE J 2334

GMW 14872
CETP 00.00-L-467
TM 00.00-L-467

Boyalar, Vernikler ve Kaplama

Tekrarlanan Korozyon Deneyleri

Malzemeleri ggﬁ gg;%g

(Koruyucu Bir Kaplama ile PV 1210

Kaplanmis Arag DIN 55635

Bilesenleri) MAN M 3018 Madde 6.2
Tablo 3 Kod ¢

Boyalar, Vernikler Bakirla Hizlandinlmis Asetik Asit Tuz Piskiirtme Deneyi (CASS Deneyi)
ASTM B368

Boyalar Asetik Asitli Tuz Plskirtme Deneyi

Vernikler ASTM G85

Boyalar, Vernikler

Celik Yapilarin Koruyucu Boya Sistemleri ile Korozyona Karsi Korunmasi

TS ENISO 12944-6

1SO 12944-6

\E;oyall(alr Gelik Yapilarin Koruyucu Boya Sistemleri ile Korozyona Karsi Korunmasi - B&lim 9: Agik Deniz ve ilgili Yapilarda S0 12044-9

ernikler ; ; 5 ; -
Koruyucu Boya Sistemleri ve Laboratuvar Performans Test Yontemleri TSEN 1SO 12944-9

Boyalar Ortme Giicii Tayini

Vernikler Acik Renk Boyalarin Kontrast Oraninin (Opaklik) Sabit Uygulama Oraninda Tayini TS ENISO 6504-3
EN IS0 6504-3

Boyalar Parlaklik Tayini

Vernikler Metalik Olmayan Boya Filmlerinin 200, 600 ve 850 Acilarda TSENISO 2813
ENISO 2813
ASTM D523
Qualicoat Specifications
MAN M 3018 Madde 6.3
Tablo 5

Boyalar Kaplamalarda Renk Olgiimii

Vernikler ASTM D2244
ISO/CIE 11664-4
Qualicoat Specifications
MAN M 3018 Madde 6.3
Tablo 5

Manyetik Taban Malzemeler
Uzerindeki Boyalar ve Vernikler

Kaplama Kalinliginin Tayini
Manyetik Yontem

TSENISO 2178
ENISO 2178
ASTM B499

Manyetik Olmayan iletken
Metaller Uzerindeki Boyalar ve
Vernikler

Kaplama Kalinliginin Tayini
Genlige Duyarl Girdap Akim (Eddy Akimi) Yontemi

TS ENISO 2360

EN 1SO 2360

ASTM B244

Qualicoat Specifications

Boyalar Capraz Kesme Deneyi
Vernikler TS EN SO 2409
EN I1SO 2409
ASTM D3359
Qualicoat Specifications
MAN M 3018 Madde 6.3
Tablo 5
Boyalar Cekme Deneyi
Vernikler TSENISO 4624
1SO 4624
ASTM D4541
Boyalar Kalem Sertligi Tayini
Vernikler ASTM D 3363

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR E

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 13/15)

Akreditasyon Kapsami

Deney
TS EN ISO/IEC 17025

SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T
Revizyon No: 13 Tarih: 31.12.2025

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LiIMITED

Boyalar Batma Deneyi -
Vernikler Buchholz Batma Aleti ile TS 6037 EN ISO 2815
DINEN SO 2815
Qualicoat Specifications
Boyalar Biikme Deneyi
Vernikler Silindirik ve Konik Mandrel -II-:—S FsNolﬁngsw
BS EN IS0 6860
ASTM D522
Qualicoat Specifications
Boyalar Batma Deneyi
Vernikler TSENISO 1520
EN SO 1520
Qualicoat Specifications
MAN M 3018 Madde 6.3
Tablo 5
Boyalar Agirlik Diistirme Deneyi
Vernikler Kiigiik Alanli Gentikleyici Eﬁ FS'\IOIE%GZZZZZ
Qualicoat Specifications
Boyalar Agirhik Dlslirme Deneyi
Vernikler Biiyiik Alanli Gentikleyici EE‘ FS’\IO|287221721
ASTM D2794
Qualicoat Specifications
Boyalar Cizilme Dayanimi Deneyi
Vernikler Sabit Yiikleme Yontemi TSENISO 1518-1
ENISO 1518-1
ASTM D7027
Organik Kaplamali Metalik Asindirma Testi
Taber Yontemi éﬁ'll'g/loD747%6402

TS ENISO 7784-2

Boyalar Tas Carpmaya Direncin Tayini
Vernikler 9 Gammay y ASTM D3170
SAE J 400
1SO 20567-1
MAN M 3171
Boyalar Laboratuvar Isik Kaynagina Maruz Birakma Metodu - Kisim 2: Ksenon-Ark Lambasi
Vernikler TS ENISO 16474-2
ISO 16474-2
Qualicoat Specifications
MAN M 3018 Madde 6.5.5.1
TS ENISO 16474-2
Boyalar Laboratuvar Isik Kaynagina Maruz Birakma Metodu - Kisim 3: Floresan UV Lambasi
Vernikler TS ENISO 16474-3
1SO 16474-3
ASTM D4587
Otomotiv i¢ Kaplama Laboratuvar Isik Kaynagina Maruz Birakma Metodu -Ksenon-Ark Lambasi SAE J 2412
Bilesenleri
Boyalar, Vernikler, Kaplama Ugucu Madde Tayini
Malzemeleri ASTM D2369
Metalik Olmayan Malzemeler Laboratuvar Isik Kaynagina Maruz
Birakma Metodu -Ksenon-Ark Lambasi ASTM G 155

Boyalar Islak Yapigma Testi

Vernikler Qualicoat Specifications
Boyalar Kiikiirt Dioksit igeren Nemli Atmosferlere Dayanim Deneyi

Vernikler ASTM G87

Qualicoat Specifications
TS EN ISO 22479
EN 1SO 22479

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR E

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 14/15)
Akreditasyon Kapsami

Deney
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0547-T

SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T
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METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED

Metalik ve Organik Olmayan

Genel Nem Yogusmasi ile Kiikiirt Dioksit Deneyi

Kaplamalar TS ENISO 22479
EN IS0 22479
Boyalar Waterspot Testi
Vernikler Qualicoat Specifications
Boyalar Mobilya- Mikro gizilmelere karsi yiizey direncinin degerlendiriimesi
Vernikler TSEN 16611
Qualicoat Specifications
Boyalar Is1 Etkisinin Tayini
Vernikler TS ENISO 3248 MAN M
3018 Madde 6.5.1 Tablo 8
Boyalar incelik Derecesinin Tayini
Vernikler TSENISO 1524
EN ISO 1524
ASTM D1210-05
Boyalar Yogunluk Tayini
Vernikler Piknometre Yontemi TS ENISO 2811-1
EN SO 2811-1
Boyalar Viskozite Tayini
Stormer Viskozimetresi
ASTM D562-10
Boyalar Viskozite Tayini
ASTM D1200-10
Boyalar Viskozite Tayini
1SO 2431
Boyalar Boyalar ve vernikler - Boya kaplamalarindaki bozulmanin degerlendirilmesi - Kusurlarin biyiikliik ve miktari ile
Vernikler gériiniisteki yeknesak degisikliklerin siddetinin kisa gésteriligi: Genel prensipler ve kisa gosterilig sistemi Eﬁ FSI\I(;§122261281
1SO 4628-1
Boyalar Boyalar ve vernikler - Boya kaplamalarindaki bozulmanin degerlendirilmesi - Kusurlarin biyiiklikte miktari ile
Vernikler goriiniisteki yeknesak degisikliklerin siddetinin kisa gosterilisi: Kabarciklanma derecesinin degerlendirilmesi Eﬁ |Es'\10|§122‘2136§82
1SO 4628-2
MAN M 3018 Madde 6.2
Tablo 4
Boyalar Boyalar ve vernikler - Boya kaplamalarindaki bozulmanin degerlendiriimesi - Kusurlarin biyiikliikte miktari ile
Vernikler goriintisteki yeknesak degisikliklerin siddetinin kisa gosterilisi: Paslanma derecesinin degerlendiriimesi Eﬁ Fsr\lc)ligzg6§83
1SO 4628-3
MAN M 3018 Madde 6.2
Tablo 4
Boyalar Boyalar ve vernikler - Boya kaplamalarindaki bozulmanin degerlendiriimesi - Kusurlarin biyiiklikte miktari ile
Vernikler goriiniisteki yeknesak degisikliklerin siddetinin kisa gosterilisi: Gatlama derecesinin degerlendirilmesi Eﬁ Fs'\loligz‘g’%s“
1SO 4628-4
Boyalar Boyalar ve vernikler - Boya kaplamalarindaki bozulmanin degerlendiriimesi - Kusurlarin biyiiklikte miktari ile
Vernikler goriiniisteki yeknesak degisikliklerin siddetinin kisa gésteriligi: Pullanma derecesinin degerlendirilmesi Eﬁ Fs'\loligz‘g%SS
1SO 4628-5
Boyalar Boyalar ve vernikler - Boya kaplamalarindaki bozulmanin degerlendirilmesi - Kusurlarin biyiiklikte miktari ile
Vernikler goriinlisteki yeknesak degisikliklerin siddetinin kisa gosterilisi: Gizik etrafi boya kalkmasi ve korozyon Eﬁ FSNOIESZ%G’SBB
ilerlemesi derecesinin degerlendirilmesi 1SO 4628-8
MAN M 3018 Madde 6.2
Tablo 4
Boyalar Boyalar ve vernikler - Boya kaplamalarindaki bozulmanin degerlendirilmesi - Kusurlarin bilyiiklikte miktari ile
Vernikler TS EN SO 4628-10

goriinlisteki yeknesak degisikliklerin siddetinin kisa gosterilisi: Filiform korozyon derecesinin degerlendirilmesi

ENISO 4628-10
1SO 4628-10

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR El

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 15/15)
Akreditasyon Kapsami

Deney
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0547-T

METALTEK TEKNOLOJi LABORATUVARI EGITiM VE DANISMANLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED

SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0547-T
Revizyon No: 13 Tarih: 31.12.2025

Boyalar
Vernikler

Boyalardaki kabarciklanma derecesinin degerlendirmesi igin standart test metodu

ASTM D714

Boyalar
Vernikler

Boyali gelik yiizeylerdeki paslanma derecesinin degerlendirmesi igin standart test metodu

ASTM D610

Boyalar
Vernikler

Dis cephe boyalarindaki ¢atlama derecesinin degerlendirmesi igin standart test metodu

ASTMD 661

Boyalar
Vernikler

Dis cephe boyalarindaki pullanma derecesinin degerlendirmesi igin standart test metodu

ASTMD 772

Boyalar
Vernikler

Korozif ortamlardaki boyali veya kaplamali numunelerin degerlendirmesi igin standart test metodu

ASTM D1654

Metalik Taban Malzemeler
Uzerinde Metalik ve Diger

Metalik Taban Malzemeler Uzerinde Metalik ve Diger inorganik Kaplamalarin Korozyon Deney Metotlari -
Korozyon Deneylerine Tabi Tutulan Deney Numuneleri ve imal Edilen Parcalarin Siralanmasi

TS EN SO 10289

Inorganik Kaplamalar ENISO 10289
1SO 10289
Boyalar Basingli su jetine dayanim
Vernikler DIN EN ISO 16925
EN ISO 16925
1SO 16925
MAN M 3018 Madde 6.5.3
Boyalar Kazima Testi
Vernikler

MAN 277
MAN M 3018 Madde 6.2
Tablo 4

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa

kodunu kullanabilirsiniz.

gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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